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2 Estrutura inicial

Neste capitulo, vamos iniciar a exemplificagdo do nosso modelo de
empresa com os dados necessarios para ilustrar as configuragoes uti-
lizadas, além do controle de modificagoes de dados mestres

2.1 Estrutura do modelo

O primeiro passo é entender a empresa para a qual iremos implementar
o0 moédulo PP, definindo a sua estrutura organizacional e 0 comportamento
das areas dentro desta estrutura organizacional.

Neste livro, iremos utilizar, como modelo, uma empresa que atua no setor
automobilistico, sendo somente uma empresa com dois centros, em que
um centro produz bicicletas e o outro, somente vende pecgas de reposicao,
conforme vemos na Figura 2.1.

Definicao de estruturas

As estruturas empresariais necessarias para o N0sso mo-
delo devem ser criadas pela customizagao do SAP, utili-
zando a transagao SPRO.

Para o centro, utilizar o caminho IMG: EsSTRuTURA DO EM-
PREENDIMENTO ¢ DEFINICAO * DEFINIR, COPIAR, ELIMINAR, VERIFICAR
CENTRO

Para criar e definir depdsitos, IMG: ESTRUTURA Do EMPREENDIMENTO * DE-
FINICAO * ADMINISTRACAO DE MATERIAIS ¢ ATUALIZAR DEPOSITO

As estruturas superiores, como Area de Controladoria e Empresa, devem
ser criadas e configuradas pelos consultores de Fl e CO.
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ESTRUTURA INICIAL

Mandante (Cliente)

Area de Controladoria

{Centrolling Area)

Empresa (Company Code)

Centro (Plant) W
Deposito (Storage Location) m @ ﬂ

Figura 2.1: Estrutura organizacional do nosso exemplo

2.2 Dados mestres de modelo

Para iniciar a produgéo, precisamos definir os dados mestres de PP, que
serao a base para o processo produtivo no nosso exemplo.

Precisamos defini-los, essencialmente, nesta parte do contetudo:

» Cadastro de materiais

» BIKEMOD1 (Acabado)
RODAS (MP)
ARO (MP)
PEDAIS (MP)
PNEUS (MP)
FREIOS (MP)
GUIDAO (MP)
BANCO (MP)

vV vV vV v v v.Yv
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» Lista técnica
» BIKEMOD1

» Componentes
» RODAS
» PEDAIS
> PNEUS
» FREIOS
» GUIDAO
» BANCO
» ARO

» Roteiro
» Montagem
» Pintura
» ARO

» Centro de trabalho
» Montagem
» Pintura

» Producao

» Centro de custo produtivo
» Montagem (MONT)
» Pintura (PINT)
» Producao (PROD)

» Atividades
» Montar
» Pintar

» Produzir
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2.2.1 Cadastro de materiais

O cadastro de materiais € uma atividade fundamental dentro do SAP, pois
materiais serao utilizados para diversas atividades.

No nosso caso, teremos 3 (trés) tipos de materiais: FERT (acabado), HALB
(semiacabado) e ROH (matéria-prima).

Tipos de materiais

Podemos ter diversos tipos de materiais no nosso sistema,
0 que sera definido de acordo com a utilizagdo do material.
E muito importante definir o tipo correto e o setor industrial
(para o nosso exemplo, iremos utilizar Engenharia Mecani-
ca), pois terdo impacto nas areas fiscal, contabil, MRP, etc.
Além disso, o tipo de material define campos obrigatérios e campos e
abas do cadastro que nem seréo visualizados. Questbes de restricao
no cadastro de materiais podem ser encaminhadas normalmente para
o consultor de MM (Material Management).

Cadastros: Material / Tipo: BIKEMOD1, FERT

VisAo DEeTALHE
DADOS BAsICOS1: UM = UN;
Descri¢do: Modelo Bicicleta Professional
ComPRAS Grupo de Mercadorias: 000107
MRP1 Tipo de MRP: PD

Tamanho do Lote: EX (Cria demanda do tamanho
exato da necessidade — se precisa de 10 UN, cria
Ordem Planejada ou proposta de suprimentos de
10 UM);

Planejador MRP: Ver quadro Planejador MRP —
utilizar 099

MRP2 Tipo de suprimento: E [Producgéo interna]

Chave de Prazos: Ver quadro Chave de Prazos

Tempo Prod. Int.: Dias que o material pode ser
produzido (5)
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VisAo DETALHE

MRP3 Codigo do Periodo: T (prazo de administracdo da
demanda)

Verif. Disponib.: 01 (MRP ira verificar a
disponibilidade do material diaria)

MRP4 Indiv. Coletiv.: 1 (Necessidades individuais)

CONTABILIDADE1 Controle de Prego: S
Pr¢.Standard: 1.000,00

Classe de avaliagdo: Selecionar de acordo com a
orientagao do setor de custo

CALcuLo po PReco1 | Com estrut. Quantit. = Selecionar

Origem material = Selecionar

Planejador MRP

Para cadastro de materiais e posterior filtro nos relatérios

de producao, precisamos cadastrar o planejador da pro-

dugéo (sera importante na visdo MRP1). Este cadastro é

feito via customizacdo IMG: ProbucAo / PLANEJAMENTO DE

NECESSIDADES / Dabpos MesTRe / DETERMINAR PLANEJA-
DORES MRP. Ele é valido por centro e tera um numero atribuido a ele.
No campo NOME PLANEJADOR, sugere-se colocar a atividade ou uma
descricao genérica.

Chave de prazos

Na visdao MRP2, no nosso modelo, a chave de prazos

também é obrigatéria. IMG: ProbugAo / CONTROLE DE PRo-

pucAo / Operacoes / ProgramAcAO / DEFINIR CHAVE DE

HORIZONTE. Os valores definidos na chave de horizonte

afetam diretamente o tempo da ordem de produgéo, acres-
centando o tempo definido nas chaves no momento de criar a ordem
de producéo, e o valor da chave de horizonte pode ser utilizado como
buffer no momento de produzir.
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