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2	 Estrutura inicial

Neste capítulo, vamos iniciar a exemplificação do nosso modelo de 
empresa com os dados necessários para ilustrar as configurações uti-
lizadas, além do controle de modificações de dados mestres

2.1	 Estrutura do modelo

O primeiro passo é entender a empresa para a qual iremos implementar 
o módulo PP, definindo a sua estrutura organizacional e o comportamento 
das áreas dentro desta estrutura organizacional. 

Neste livro, iremos utilizar, como modelo, uma empresa que atua no setor 
automobilístico, sendo somente uma empresa com dois centros, em que 
um centro produz bicicletas e o outro, somente vende peças de reposição, 
conforme vemos na Figura 2.1.

Definição de estruturas

As estruturas empresariais necessárias para o nosso mo-
delo devem ser criadas pela customização do SAP, utili-
zando a transação SPRO.

Para o centro, utilizar o caminho IMG: Estrutura do Em-
preendimento • Definição • Definir, Copiar, eliminar, verificar 
Centro

Para criar e definir depósitos, IMG: Estrutura do Empreendimento • De-
finição • Administração de Materiais • Atualizar Depósito

As estruturas superiores, como Área de Controladoria e Empresa, devem 
ser criadas e configuradas pelos consultores de FI e CO.
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Figura 2.1: Estrutura organizacional do nosso exemplo

2.2	 Dados mestres de modelo 

Para iniciar a produção, precisamos definir os dados mestres de PP, que 
serão a base para o processo produtivo no nosso exemplo. 

Precisamos defini-los, essencialmente, nesta parte do conteúdo:

ff Cadastro de materiais

ff BIKEMOD1 	 (Acabado)

ff RODAS	 (MP)

ff ARO	 (MP)

ff PEDAIS	 (MP)

ff PNEUS	 (MP)

ff FREIOS	 (MP)

ff GUIDAO	 (MP)

ff BANCO	 (MP)
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ff Lista técnica

ff BIKEMOD1

ff Componentes
ff RODAS
ff PEDAIS
ff PNEUS
ff FREIOS
ff GUIDAO
ff BANCO
ff ARO

ff Roteiro

ff Montagem

ff Pintura

ff ARO

ff Centro de trabalho

ff Montagem

ff Pintura

ff Producao

ff Centro de custo produtivo

ff Montagem (MONT)

ff Pintura (PINT)

ff Producao (PROD)

ff Atividades

ff Montar

ff Pintar 

ff Produzir
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2.2.1	 Cadastro de materiais

O cadastro de materiais é uma atividade fundamental dentro do SAP, pois 
materiais serão utilizados para diversas atividades.

No nosso caso, teremos 3 (três) tipos de materiais: FERT (acabado), HALB 
(semiacabado) e ROH (matéria-prima).

Tipos de materiais

Podemos ter diversos tipos de materiais no nosso sistema, 
o que será definido de acordo com a utilização do material. 
É muito importante definir o tipo correto e o setor industrial 
(para o nosso exemplo, iremos utilizar Engenharia Mecâni-
ca), pois terão impacto nas áreas fiscal, contábil, MRP, etc. 

Além disso, o tipo de material define campos obrigatórios e campos e 
abas do cadastro que nem serão visualizados. Questões de restrição 
no cadastro de materiais podem ser encaminhadas normalmente para 
o consultor de MM (Material Management).

Cadastros:  Material / Tipo: BIKEMOD1, FERT

Visão Detalhe

Dados Básicos1: UM = UN; 
Descrição: Modelo Bicicleta Professional

Compras Grupo de Mercadorias: 000107

MRP1 Tipo de MRP: PD 
Tamanho do Lote: EX (Cria demanda do tamanho 
exato da necessidade — se precisa de 10 UN, cria 
Ordem Planejada ou proposta de suprimentos de 
10 UM);
Planejador MRP: Ver quadro Planejador MRP — 
utilizar 099

MRP2 Tipo de suprimento: E [Produção interna]
Chave de Prazos: Ver quadro Chave de Prazos
Tempo Prod. Int.: Dias que o material pode ser 
produzido (5)
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Visão Detalhe

MRP3 Código do Período: T (prazo de administração da 
demanda)
Verif. Disponib.: 01 (MRP irá verificar a 
disponibilidade do material diária)

MRP4 Indiv. Coletiv.: 1 (Necessidades individuais)

Contabilidade1 Controle de Preço: S
Prç.Standard: 1.000,00
Classe de avaliação: Selecionar de acordo com a 
orientação do setor de custo

Cálculo do Preço1 Com estrut. Quantit. = Selecionar
Origem material = Selecionar

Planejador MRP

Para cadastro de materiais e posterior filtro nos relatórios 
de produção, precisamos cadastrar o planejador da pro-
dução (será importante na visão MRP1). Este cadastro é 
feito via customização IMG: Produção / Planejamento de 
necessidades / Dados Mestre / DETERMINAR PLANEJA-

DORES MRP. Ele é válido por centro e terá um número atribuído a ele. 
No campo NOME PLANEJADOR, sugere-se colocar a atividade ou uma 
descrição genérica.

Chave de prazos

Na visão MRP2, no nosso modelo, a chave de prazos 
também é obrigatória. IMG: Produção / Controle de Pro-
dução / Operações / Programação / DEFINIR CHAVE DE 
HORIZONTE. Os valores definidos na chave de horizonte 
afetam diretamente o tempo da ordem de produção, acres-

centando o tempo definido nas chaves no momento de criar a ordem 
de produção, e o valor da chave de horizonte pode ser utilizado como 
buffer no momento de produzir. 
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