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2 Technische Objekte

SAP versteht unter technischen Objekten hauptsächlich den tech-
nischen Platz und das Equipment. In diesem Kapitel möchte ich 
die wichtigsten technischen Objekte und deren Bedeutung bzw. 
Einsatz im Bereich Instandhaltung näher beschreiben.

Technische  Objekte  in  SAP  können  mithilfe  zusätzlicher  Elemente 
genau definiert werden. So ordnet beispielsweise die Objektart das 
technische Objekt einer bestimmten Klasse zu (siehe Abbildung 2.1).

Abbildung 2.1: Objektart des Equipments

Um mit SAP EAM die Prozesse der Instandhaltung abbilden zu kön-
nen, ist die Strukturierung Ihrer Anlagen von zentraler Bedeutung.

Die wichtigsten Bestandteile einer Anlagenstrukturierung sind:

 f Technische Plätze

 f Equipments

Technische Plätze  sind der »Kopf«,  also das oberste Element einer 
zumeist immobilen Anlage, wie sie etwa in der Chemie oder in ande-
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ren Großindustrien zu finden sind. Sie können strukturiert werden, um 
mehrere zusammengehörende Anlagen gemeinsam abzubilden (siehe 
Abbildung 2.11).

Equipments  sind  dagegen  einzelne, meist  mobile Aggregate,  die  in 
einem technischen Platz eingebaut sein können.

Ist ein technischer Platz einem Standortwerk zugeordnet, können die 
eingebauten  Equipments  keinem  anderen  Standortwerk  zugeordnet 
sein.

Diese Bestandteile beschreibe  ich  in den  folgenden Abschnitten ge-
nauer. 

2.1 Technischer Platz

Soll ein technischer Platz angelegt werden, wählen Sie die Fiori-App 
»Technisches Objekt anlegen« (siehe Abbildung 2.2).

Abbildung 2.2: Übersicht der zugeordneten Apps
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Der Vorteil  dieser App  ist,  dass  damit  sowohl  technische Plätze  als 
auch Equipments angelegt werden können. Hierfür wählen Sie in der 
Einstiegsmaske  zwischen  den  beiden  technischen  Objekten  (siehe 
Abbildung  2.3);  das  System  zeigt  danach  die  jeweils  erforderlichen 
Felder.

Abbildung 2.3: Anzulegendes Objekt – Auswahl

Wir entscheiden uns für die Option Technischer Platz und werden 
zur Einstiegsmaske für das Anlegen dieses Objekttyps weitergeleitet 
(siehe Abbildung 2.4).

Abbildung 2.4: Technischen Platz anlegen – Einstieg
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Hier geben Sie alle notwendigen Daten ein (im Prinzip können Sie das 
im Einstieg ausgewählte technische Objekt auch noch ändern). Eine 
Erläuterung der wichtigsten Felder finden Sie in Tabelle 2.1.

Feldbezeichnung Erläuterung
Strukturkennzeichen  Aufbau der Kennzeichnung des tech-

nischen Platzes. Hier können Sie z. B. 
die Hierarchieebenen festlegen.

Technisches Objekt Hier bestimmen Sie die Kennzeichnung 
des technischen Platzes.

Editionsmaske Beschreibt den Aufbau der Kenn-
zeichnung des technischen Platzes. 
Normalerweise besteht eine Editions-
maske aus mehreren Zeichenblöcken, 
die z. B. durch Bindestriche getrennt 
sind. Überschreiten Sie bei der Eingabe 
der Kennzeichnung die Länge eines 
dieser Blöcke, werden die zu viel ge-
nannten Zeichen dem nächsten Block 
zugeschlagen.

Hierarchiestufen Diese unterteilen ein technisches Objekt 
(hier: technischer Platz) in Stufen. Jeder 
Block der Editionsmaske entspricht 
einer Hierarchieebene, die fortlaufend 
einstellig mit Ziffern angegeben werden. 
Stufe 10 wird dann als 0 dargestellt, 11 
als 1. 

Art des technischen 
 Objekts

Typ des technischen Platzes. Damit 
steuern Sie z. B. die zugeordneten Rei-
ter, Felder und Objekte.

Kopieren mit Bezug zu 
… Technisches Objekt

Sie können vorhandene technische 
Plätze kopieren. Es werden alle Infor-
mationen aus dem Vorlageobjekt in das 
neue Objekt übernommen, Änderungen 
müssen dann im neuen Stammsatz 
(hier: technischer Platz) manuell nach-
gezogen werden.
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Feldbezeichnung Erläuterung
Kopieren mit Bezug zu 
… Referenzplatz

Sie können Referenzplätze anlegen, die 
nur als Kopiervorlage genutzt werden. 
Dies eignet sich insbesondere für tech-
nische Plätze, deren Grunddaten mit 
vielen anderen technischen Plätzen 
identisch sind. Referenzplätze enthalten 
keine Standort- und Organisations-
daten. Auch können keine Equipments 
eingebaut werden.

Tabelle 2.1: Felder des Einstiegsbildes zum Anlegen eines 
technischen Platzes

Struktur des technischen Platzes

Diese  Struktur  wird  über  ein  Strukturkennzeichen 
festgelegt,  das  die  Logik  zur  Benennung  eines 
technischen  Platzes  abbildet  und  der  eindeutigen 
Identifizierung  dient.  In  Abbildung  2.5  sind  sechs 
Hierarchieebenen  erlaubt.  Über  die  Einstellun-

gen der Editionsmaske wird die Anzahl der erforderlichen Zeichen 
pro Hierarchiestufe geregelt. Ebenso wird bestimmt, ob es sich um 
Buchstaben oder Zahlen handeln darf (in Abbildung 2.5 durch das 
Zeichen »X« angezeigt). Sollen nur Zahlen erlaubt sein, wird an-
stelle  des »X« ein »N« eingesetzt,  bei Buchstaben wird ein »A« 
verwendet.
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